每个账户都应有独立控制权。各方应通过采购商的加密链接分享进行身份识别与数据传输绑定。
[bookmark: _GoBack]每个账户在输入用户名/手机号，密码后，应进入身份选择界面。
身份选项：采购商（布行），纺织厂，水洗厂
各家公司应具备主账号-子账号关系。
主账号可通过注册获得，子账号为主账号进行权限下发创建。

生成一个公共组件来存放公共数据供各子项目进行数据调用。
账户控制权：
共分为3类账户：
采购商（布行）

纺织厂方

水洗厂方。

所有账户可查看到的界面各不相同。

采购商所查看到的界面：
首页：
所有计划，进行中，已完成。

快捷操作界面：新建计划，原坯布仓库，织布厂管理，水洗厂管理。坯布仓库管理，成品仓库管理。

最近计划（简化版卡片）：
流水线计划卡片排版方式：主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。 标注：（待确定/生产中/已完成）。主要进度节点

计划总览中：
分两个Tag

织布厂Tag和水洗厂Tag。切换Tag时新建计划内容需要随之切换。

织布厂的新建计划内容：
产品信息：
（需要直接相互绑定）
成品名称-颜色
坯布唯一识别码，色号（01开始，往后依次排序。）
（例：成品名称：水洗棉花糖，颜色：白色。坯布唯一识别码（纯字母）：SX，色号（数字排序）：01。）
备注：60*40，60双股等。
纺织厂：纺织厂名称
计划产量：理想状态下的生产总产量。
纱线配比（新建产品后自动记忆。数据录入原坯布的数据库中）：
每米布纱用量：（单位：g/m）。
纱线名称：（新建产品后自动记忆。数据录入原坯布的数据库中。纱线库存数据存入原料纱仓库中）
配比：（例：1kg产10m布。每米布100g，共使用三种纱线1：1：8。得为每种纱线每米配比100g：100g：800g）。自动计算总用纱量和每种纱线的单独用纱量。
生产采购价（自填）。

流水线-计划总览-纺织厂 界面中，按工厂名依次折叠，折叠标签头显示：工厂名，（无计划/进行中（数量）），分享链接，计划关联。
展开后卡片显示信息：
主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。
副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。
小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。
标注当前状态：（待确定/生产中/已完成）。
备注信息

计划产量：
已入库：
已经生产时间：（小字标注：计划开始时间 例：2026年1月1日，已耗时xx天。）
进度条：工作流各节点进度。需有动画标注当前状态。

点击后展开计划详情显示信息：
主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。
副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。
小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。
标注当前状态：（待确定/生产中/已完成）。
右上角删除按钮（高危操作，仅主账号允许操作。）
流程详细信息（每一个步骤确认时都需要打时间戳，精确到秒）:
确认计划
采纱（自动填入新建计划时要求的纱线名，以及预计采纱数量等待消耗。）
染纱：染纱结束后需要点确认按钮。
上机：刚上机的时候就需要确认上机。
坯布下机入库（入原坯布仓库）：可多次入库（入原坯布仓库，记录入库时间），每次入库时仅需填写米数，仓库位置默认为工厂地址，若信息中没有工厂地址，则填入工厂名称。
当坯布进度达到或超过97%时，即可弹出计划完成。
点击后所有记录全部进行保存，且不可进行更改或删除。






纺织厂方：
首页：
最上方：所有计划，进行中，已完成
中间：
快捷操作：
导入关联计划，原料纱仓库，待结款

最近计划：

主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。 标注：（待确定/生产中/已完成）。主要进度节点

流水线：
流水线-计划总览-纺织厂 界面中，按采购商（布行）名依次折叠，折叠标签头显示：采购商（布行），（无计划/进行中（数量））

展开后卡片显示信息：
主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。
副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。
小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。
标注当前状态：（待确定/生产中/已完成）。
备注信息
计划产量：
已入库：
已经生产时间：（小字标注：计划开始时间 例：2026年1月1日，已耗时xx天。）
进度条：工作流各节点进度。需有动画标注当前状态。


点击后展开计划详情显示信息：
主标题：成品名+色号（例：水洗棉花糖-白色）。
副标题：坯布唯一识别码，色号（例：SX-01）。
小标题备注：系统自动生成计划唯一识别码。
标注当前状态：（待确定/生产中/已完成）。
流程详细信息（每一个步骤确认时都需要打时间戳，精确到秒）:
确认计划
采纱（自动填入新建计划时要求的纱线名，以及预计采纱数量等待消耗。）
染纱：染纱结束后需要点确认按钮。
上机：刚上机的时候就需要确认上机。
坯布下机入库（入原坯布仓库）：可多次入库（入原坯布仓库，记录入库时间），每次入库时仅需填写米数，仓库位置默认为工厂地址，若信息中没有工厂地址，则填入工厂名称。
当坯布进度达到或超过97%时，即可弹出计划完成。
点击后所有记录全部进行保存，且不可进行更改或删除。


